UNSER PORTFOLIO

Wir stellen unsere umfangreiche und hochmoderne Ausstat-
tung im Rahmen von Dienstleistungen aber auch flir externe
Partner zur Verfligung. Stets ist dabei eine Bearbeitung
analytischer Fragestellungen im anwendungsnahen Kontext
und mit dem komplementaren Blick auf die Vorgange auf mik-
roskopischer und atomarer bzw. molekularer Ebene maglich.

*  Analyse und Charakterisierung von Wert- und Schad-
stoffen in Sekundarrohstoffen und Abwasserstrémen

e Entwicklung und Optimierung von Recyclingstrategien

e Eliminierung von Abwasserschadstoffen

e Mechanochemische Aufbereitung von mineralischen
Reststoffen

e Entwicklung mikrobiologischer und chemischer Laugungs-
und Fallungsprozesse zur Wertstoffriickgewinnung

e Synthese von Adsorptionsmaterialien

e  Elektrochemische Separierung von Wert- und
Schadstoffen aus flissigen Medien

e  ErschlieBung biogener Nebenprodukte zur Substitution
erddlbasierter Kunststoffe

e Entwicklung von Verfahren zur Aufbereitung von Fasern
und Hemicellulosen fur Biowerkstoffe, Lacke, technischen
Celluloseprodukte und Textilfasern

e Analytik von Form, Zusammensetzung und Oberflachen-
chemie von Naturfasern / Celluloseregeneratfasern

e Enzymatische Aufbereitung von Reststoffen

e Entwicklung von biodegradierbaren Beschichtungen fir
Granulate von Langzeitdiingern

¢ Hochaufgel6ste licht- und elektronenmikroskopische
Verfahren inkl. chemischer Analytik und Mikrokristall-
ografie (Atomsonde, FIB, REM, EDS, WDS, EBSD)

¢ Hochtemperaturrontgendiffraktometrie mit Druckmess-
zelle bis 10 bar: unter Schutzgas, reaktivem Gas oder
Vakuum bis 2.300 °C

e Raman-Mikroskopie, Kristallstruktur- und
Phasenumwandlungen bis 300 °C

e Optische Emissions- und Massenspektrometrie durch
induktiv gekoppeltes Plasma und optionale Laserablation

e IR, UV-VIS und Rontgenfluoreszenzspektroskopie
(RFA-WDS)

e  Gas-Chromatografie gekoppelt mit Massenspektrometer,
Hochdruck-FlUssig-Chromatografie und Hochdruck-lonen-
Chromatografie

e Phasenumwandlungen durch Thermogravimetrie und
Differenzkalorimetrie gekoppelt mit Massenspektrometrie
bis 2.000 °C

e TragergasheiBextraktion: H2, 02, N2, C, S-Analysen

e Quecksilberanalytik

e QOberflachen- und Porencharakterisierung durch BET-
Messungen

e  PartikelgréBenbestimmung, nass- und trockendispergiert
von 10 nm bis 30 mm

e  Statische und dynamische Faseranalytik
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Die Nutzung biobasierter Rohstoffe in vielen Bereichen der
Industrie bietet derzeit Zugang zu bedeutenden Wachs-
tumsmarkten und ist dabei schon lange nicht mehr auf die
energetische Nutzung der Rohstoffe beschrankt, sondern
umfasst u. a. Bioverbundwerkstoffe, cellulosebasierte Poly-
mere (einschlieBlich Cellulose-Regenerate und Nanocellulose)
sowie Bioraffinerien der dritten Generation. Rohstoffbasis flr
biobasierte Produkte sind sowohl pflanzliche Reststoffe aus
der Lebensmittel- und Agrarindustrie als auch gezielt fur die
technologische Nutzung angebaute Kulturpflanzen.

SchlUssel fur eine erfolgreiche Nutzung sind die Isolierung,
Aufarbeitung und die Qualitatssicherung der gewiinschten
Rohmaterialien.

¢ hohe Anforderungen an die Qualitatseigenschaften der
Rohmaterialien

e  biobasierte Rohstoffe missen aus einem Verbund heraus
isoliert und aufbereitet werden

e Nutzung von sekundaren Reaktionsprodukten und
Nebenprodukten

e neue oder angepasste physikalische, chemische oder
mikrobiologische Trennungs- und Aufarbeitungsprozesse
erforderlich

e Sicherung der Verfligbarkeit und der Qualitat der
Ausgangsmaterialien

e Entwicklung von Verfahren zur Fasergewinnung aus
Nebenprodukten der Lebensmittel- und Kosmetikindustrie

e enzymatischer Abbau von Matrixwerkstoffen als Werkzeug
fur die Rickgewinnung von Fasern

e Entwicklung von biobasierten Haftvermittlern zwischen
Faser und Matrix in Bioverbundwerkstoffen

e Entwicklung von biodegradierbaren Beschichtungen fiir
Diingemittel mit kontrollierter Nahrstoffabgabe

e Analyse und Bewertung von Stoffstromen und
Erarbeitung ressourceneffizienter Optimierungsldsungen

e Erstellung von Okobilanzen

e Steigerung der Ressourceneffizienz

e Zugriff auf alternative bisher nicht genutzte Ressourcen

e Etablierung neuer Wertschopfungsketten

e Innovative Vorreiterrolle und Ausbau Ihrer Marktposition

o Wettbewerbsvorteile durch eine unabhangige
Umweltzertifizierung

e Erweitertes Produktspektrum

SCHADSTOFFENTFERNUNG UND
NAHRSTOFFRUCKGEWINNUNG

Knapper werdende Rohstoffe und die daraus resultierenden
Preissteigerungen erhéhen zunehmend den Anteil der
Rohstoffkosten an den Gesamtkosten eines Produktes.
Technologien und Konzepte fur eine effiziente Nutzung

von Rohstoffen in industriellen Prozessen bieten daher ein
immer bedeutenderes Einsparungspotenzial. Im Rahmen
industrieller Aktivitdten steigen auch die Anforderungen an die
Okologische Unbedenklichkeit von Prozessen und Rohstoffen.
Zur Steigerung der Rohstoffeffizienz mulssen Prozesse dahin-
gehend optimiert werden, dass nicht nur die Rickgewinnung
der Rohstoffe eines Produktes, sondern auch die Aufbereitung
anderer, flr die Herstellung nétiger Prozessmedien und
Reststoffe berticksichtigt werden.

e hohe Aufkommen an zu behandelnden Prozess- und
Abwassern

e  eine Vielzahl an gelésten und partikularen Stoffen
unterschiedlicher Konzentration

e hygienische Belange im Bereich Grund- und Trinkwasser

e UbermaBige Eintrage von Nahrstoffen wie Phosphat und
Nitrat in Oberflachengewasser

e Optimierung von Verfahren zur Behandlung von Abwas-
ser, Prozesswasser, Schlamm und Asche

e  klassische chemische Losungs- und Fallungsverfahren

e Entwicklung von Partikelsystemen zur Adsorption anorga-
nischer und organischer Elemente bzw. Verbindungen

e  selektive Abtrennung auch geringster Stoffkonzen-
trationen und reversible Desorption.

e keine Verwendung umweltschadigender Chemikalien

e glnstige und leicht verfligbare Rohstoffe

e einfache und robuste Verfahren mit breiten Variations-
maoglichkeiten

¢ mehrfache Verwendung der Partikel mdglich

e Abtrennung und Recycling geringster Konzentrationen an
Wert- und Schadstoffen

Phosphor spielt vor allem als Dingemittel in der Agrarindustrie
aber auch als Konservierungsmittel, Flammschutzmittel,
Entschaumer, Wasserentharter, in Weichmachern fir viele
Belange unseres taglichen Lebens eine wichtige Rolle. Fehlende
Phosphaterzvorkommen in Europa sind der Grund, das
Bewusstsein fur die Kritikalitat dieser Ressource zu scharfen.

Der fir die Pflanzenernahrung ebenso essentielle Stickstoff

ist zwar elementar als maBBgeblicher Bestandteil der Luft
Uberall vorhanden, jedoch benétigen Pflanzen ihn in Form von
Ammonium oder Nitrat. Insbesondere in Wirtschaftsdiingern
sind diese Verbindungen im UbermaB in wasserléslicher Form
vorhanden und sorgen bei unsachgemaBer Ausbringung fir
entsprechend negative Auswirkungen auf die Umwelt.

e unterschiedliche Rahmenbedingungen an den jeweiligen
Orten der Rickgewinnung

e Ruckgewonnene Nahrstoffe noch kein Recyclingprodukt
(Dingemittel)

e fehlende Absatzmarkte fir recycelte Nahrstoffe

e unterschiedliche regionale Anforderungen an Riick-
gewinnungsstrategien

e  Erflllung der jeweiligen gesetzlichen Vorgaben
(Dingemittel-/Klarschlammverordnung oder REACH)

Erstellung von regionalen Nahrstoffriickgewinnungs-
konzepten

strategische und technologische Unterstltzung von
Klaranlagenbetreibern, Kommunen, Landkreisen und
Regierungsbezirken

Optimierung, Aufskalierung und Implementierung
bestehender Technologien

Bewertung und Charakterisierung von Recycling-
produkten nach gesetzl. Vorgaben

Analyse von Prozess- und Abwassern, Schlammen,
Aschen, Wirtschaftsdiingern und Sekundarrohstoffen

Etablierung zukunftsfahiger Technologien
Unterstltzung bei der Umsetzung von Ideen

in die groBtechnische Anwendung

Vermeidung umweltkritischer Chemikalien
Entwicklung marktfahiger Produkte

Kostenvorteile durch geringere Entsorgungskosten
bei Reststoffen

Uber IWKS Zugriff auf eine Vielzahl von Akteuren und
Netzwerken
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